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Beruhrungslose Langen- und
Geschwindigkeitsmessung
Optische Sensorik in der Rohrproduktion
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Messung des
Vorschubs sowie
der Rotations-
komponente mit
Laserpréizision bei
der Rohrwand-
dickenmessung

Prozessgenauigkeit und Kosteneffizienz sicherstel-
len durch optische Messsysteme, frei von Schlupf
und mechanischem Verschleil’: Das Laser-Doppler-
Messverfahren ist wartungsarm und schlieBt Beein-
trachtigungen der Produktoberfldache aus.

Genauigkeit, Vielseitigkeit und Zuverlassigkeit machen
das Laser Surface Velocimeter LSV zur perfekten Sensor-
|6sung fur anspruchsvolle Messaufgaben in der Rohr-
industrie, wo prazise Geschwindigkeits- und Langen-
daten in Echtzeit entscheidend sind. Dartber hinaus
kann der optische LSV Sensor die Produktionskosten
durch Minimierung des Materialausschusses und Opti-
mierung der Produkt- und Prozessqualitét signifikant
senken. Das LSV ist einfach in bestehende Prozesse und
Linien zu integrieren und ersetzt konventionelle, taktile
Messverfahren wie Encoder und Messrader zukunfts-
sicher. Die Einsparungen durch reduzierte Ausfallzeiten
und Wartungsarbeiten sowie die erhdhte Produktqualitdt
machen sich rasch bezahlt.

Highlights

m Prozesssteuerung und -optimierung
mit Laserprazision

m Berihrungsloses Messprinzip arbeitet frei
von Schlupf und vermeidet Beeintrachtigungen
auf die Materialoberfldche

m Materialkosten senken durch Reduzieren von
Ausschuss

m Auf allen Oberflachen messen einschlieRlich
gldnzend, matt, 6lig, strukturiert und mehr

m Verschleilfreie Sensortechnologie ohne
bewegte Teile



Coil-Lange beim Eingang in

den Umformbereich

m Coil-Vorschubgeschwindigkeit mit
Umformgeschwindigkeit synchronisieren

m L3nge des Coils gemal Produktionsplanung
optimieren

m CGesamtldnge des Coils Uberprifen

Rohrgeschwindigkeit beim SchweiRen
= Reale Rohrgeschwindigkeit zur Uber-
wachung/Steuerung der Schweillleistung
nutzen
m Schweillleistung optimieren fir konstante
Schweilqualitét

Schnittlangensteuerung beim Abldngen

m Berlihrungslose Schnittldngensteuerung
mit Laserprazision

m L3ngengenauigkeit und Wiederholbarkeit
verbessern

m Ausbeute optimieren und Ausschuss
reduzieren

Positionsverfolgung und Schopfscheren-

steuerung im Streckreduzierwalzwerk

m Positionsverfolgung zur Fehlerlokalisierung
und Defektnachverfolgung wéhrend des
Prozesses

m Steuerung des Schopfschnittes am Anfang
und Ende des Rohres
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LSV Lasersensoren
unterstitzen die
Rohrproduktion
in vielen Prozess-
schritten

Rohrgeschwindigkeit bei der

Waiarmebehandlung von Rohren

m Bewegungssteuerung fir Prozesssicherheit
wahrend der Induktionserwarmung

m Steuerung der Induktionsspulenleistung
basierend auf der tatsachlichen Rohrge-
schwindigkeit fir konstante Materialqualitdt

Defektverfolgung bei der

zerstorungsfreien Priifung

m Kombination der Ldngenmessung mit zer-
stérungsfreien Prifeinrichtungen zur Verfol-
gung von Defekten durch den Prifprozess

m | aserprazise, zuverldssige Positionsverfol-
gung fir punktgenaue Fehlermarkierung

Langenverifizierung des Endproduktes

m L3nge der fertigen Rohre verifizieren mit
Laserprazision

m Bedruckungsprozess exakt steuern fur
optimale und konsistente Positionierung
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