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非接触式长度和速度测量

钢管和管材生产中的光学传感器技术

应用说明



2

1

Non-contact measurement for process control 
in tube and pipe production

 

产品优势

借助激光技术的高精准度，提升您的工艺流程优化能力。

采用非接触式测量技术，避免了材料表面的滑移和损伤。

通过减少材料浪费，有效降低成本。

适用于各种表面特性的测量，无论是光滑、磨砂、油性还是具有纹理的表面。

传感器无任何移动部件，确保了长期稳定运行且几乎无磨损。

在管壁厚度测量过程中，

使用激光精确测量旋转速

度和前进速度。

避免因接触式测量技术带来的滑移、磨损、产品损坏

或增加的维护需求所引入的工艺不确定性和附加成本。

在钢管和管材生产行业， 激光测速仪以其卓越的精LSV

度、多功能性和可靠性正成为理想的长度和速度测量方

案，它能够提供精确的实时速度和长度数据。

此外， 激光测速仪有助于通过减少材料废料和提升产LSV

品及工艺质量来降低生产成本。与传统的接触式编码器

和转速表相比， 易于集成，提供更高的测量精度和可LSV

靠性，可显著减少因设备维护和停机时间导致的成本，

提高产品的一致性，从而实现优异的投资回报。
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1    成型区料卷进给长度

    确保卷材进给速度与成型速度同步，保持一致性

   根据生产计划，调整进料卷材的长度，以优化生产效率。

对进料卷材的总长度进行精确测量。

2
   

焊缝头管材速度控制

   使用实际的管材速度对焊头的功率进行实时监控和控制。

   根据管材速度调整焊接功率，以优化焊接过程，

3    定尺切割
   采用非接触式激光技术进行定尺切割，确保切割精度。

   通过激光技术，提升切割长度的准确性和重复性。

优化生产效率，通过减少废料来提高材料利用率。

4 张力减径机中的位置追踪与剪切控制

 通过精确的位置跟踪技术，实现对生产过程中材料

缺陷的检测和追踪。

    

  

   对管材的头部和尾部进行精细的裁剪剪切控制，

以优化产品质量和生产效率。

5    管材在调质/淬火区速度控制

   利用精确的管材速度控制，提升感应线圈加热时

的工艺安全性。

   根据实际管材速度调节感应线圈的功率，确保材

料质量的均匀性和稳定性。

6
   

无损检测( 区域的缺陷追踪NDT)

   将管材长度测量技术与无损检测设备相结合，实现在

检测流程中对缺陷的追踪。

   
利用精确且可靠的位置追踪系统，实现对缺陷的精准标记，

以便进行后续的处理和分析。

7
    

长度验证：称重模板区域

   
利用激光测量技术，对成品的长度进行精确确认。

   
精确控制打印过程，确保打印位置的最优和一致性
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助力钢管和管材生产的多个工艺阶段。
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