Polytec
Kundeninformation

Qualitatsko
optischer Oberflachenmesstechnik

www.polytec.com
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fur Qualitatsprafungen in der Fertigung




Keine Abweichungen und
den Prozess im Griff haben

Pseudo-Ausschuss vermeiden.
Prozessfahigkeit erhdhen.

Industrielle Fertigungsprozesse profitieren vom direkten Zusammenspiel mit integrierter
Fertigungsmesstechnik. Das unmittelbare Feedback von Sensorik an Bearbeitungs-
maschinen ermdoglicht ein kosteneffizientes Feinjustieren und verhindert Nacharbeiten.
TopMap optische Oberflaichenmesstechnik von Polytec hilft, die Fertigungstoleranzen
verlasslich im Blick zu halten, damit Hersteller die gewiinschte Qualitat und Funktionali-
tat sowie ihre Prozessfahigkeit stets halten.



OBERGRENZE

UNTERGRENZE

,Sind wir
sicher, dass
dies Aus-
schuss ist?“




QC Verifier

FCT

Pseudo-Ausschuss vermeiden, auch [Eee

in rauer Produktionsumgebung

Nur echten Ausschuss erfassen und
Kosten sparen

Fertigungsumgebungen verlangen von der Fertigungs-
messtechnik einiges ab: Larm, Vibrationen und andere,
unkontrollierte Storeinflisse stellen Prazisionsmesstechnik

vor Herausforderungen. Hier schafft der QC Verifier Abhilfe:

Die spezielle ECT Environmental Compensation Technology
schutzt Messvorgédnge vor externen Einflussen.

Compensation

Technology

Lt
Highlights:

= FUr hoch zuverldssige Messungen unter
schwierigen Bedingungen wie beispielsweise
in einer Fertigungsumgebung

= Minimiert dulRere Einflisse

= \Vermeidet Pseudo-Ausschuss



QC Settings Comparator

Standortubergreifend Qualitat verglei-
chen, standardisieren und Uberwachen

ngste“t

REZEPT 1

Datenerfassung

N
O
>

'RAUHEIT

) C &

Highlights:

= Rickflhrbare Ergebnisse standortiibergreifend
= Weltweit einheitliche Messeinstellungen
= Schnelle Diagnosen

_FORMABWEICHUNG 0

.\) WELLIGKEIT o

REZEPT 2

Datenerfassung

Den feinen Unterschied erkennen!

Der QC Settings Comparator ist ein Software Modul,
mit dem Sie verschiedene vordefinierte Messrezepte
vergleichen. So gewahrleistet er standortiibergreifende
Standards fur Fertigungsprozesse und eine gleich-
bleibende Oberflachenqualitat, egal wo lhre Prazisions-
teile gefertigt werden.



Motorisierte Kippplattform
Prézision beim Positionieren fur
optimale Messeinstellungen

N

SCANBEREICH / e SCANBEREICH ——————
v
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Einfach und prazise positionieren A

Mit der neuen motorisierten Kippplattform fiir TopMap Highlights:

3D-Oberflichenmesssysteme gelingt das Positionieren

einfach per Mausklick und reduziert somit Bediener- = Ein-Klick-Losung vermeidet Bedienerfehler
fehler. Dank der automatischen Positionierung kann und spart Zeit

der Scanbereich klein gehalten werden, was zudem = Messungen mit erhéhter Reproduzierbarkeit
die Messzeit signifikant verkirzt. = \Vereinfachtes Bedienen dank motorisiertem

Positionieren
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QC Protection Housing
Schutzgehduse fur raue
Produktionsumgebungen

Highlights:

= Einfache Integration in jede Fertigung
= [ntegrierte Laminar Flow Box isoliert
Stérungen durch Umgebungseinfliisse

Zuverldssige Oberflicheninspektion unter
schwierigen Bedingungen

Das spezielle Schutzgehduse isoliert sensible und hochprazise
Messvorgdnge vor aulberen Einflissen und steigert die
Wirksamkeit der Qualitatssicherung. Mit integrierter Laminar
Flow Box und Schiebetir gewdhrleistet das QC Protection
Housing valide Messergebnisse, auch wenn es aullerhalb
turbulenter zugeht.




QC Barcode Scanner
Vordefinierte Messeinstellungen
aufrufen und Fehler vermeiden

Direktwahl der gewiinschten [ T
Messeinstellungen

Highlights:
Der QC Barcode Scanner vereinfacht das Aufrufen der ge-
winschten, vordefinierten Messrezepte. Der halbautomatische = Bedienerfehler reduzieren durch Aufrufen
Vorgang spart Zeit und vermeidet Benutzerfehler oder Ver- der hinterlegten Messeinstellungen je Prifling
wechslungen. Lesen Sie mit einem mobilen Scanner 1D- und = Automatisierungsgrad erhéhen

komplexere 2D-Codes ein. Die dazu benétigte Software ist
bereits in den Messgeréten integriert.



QC Operator Interface
Vordefinierte Messrezepte fur
die Produktionsumgebung

schematisch dargestellt ‘

Ventil Typ VLP-110-02-M

Auswertung  Bereich / Sollwert Wert Ergebnis Messung 1 2 3 4
Profil

Ebenheit oben 2 um 1,8 um OK

Rauheit unten 250 nm 234 nm OK

links /

rechts 0,5 0,41 OK

Parallelitat

ONONONO.

oben /

Stufenhéhe
unten

70 mm 69,8 mm

@ Volumen unten 3000 um3 2989 um? oK

Bereich erneut messen  Linie erneut messen  Ergebnisse akzeptieren

Messrezepte mit vordefinierten Einstellungen

Highlights: Das QC Operator Interface erleichtert Ihnen Oberfldchen-
messungen in Werkhallen durch vordefinierte Messrezepte
= Alle Priflinge im Griff mit spezifischen Messrezepten auf einer vereinfachten Bedienoberflache. Verwalten und
= Rickfiihrbare Ergebnisse dank transparenter speichern Sie Messeinstellungen und Auswerteparameter
Messeinstellungen je Priflingstyp, um diese in der Produktion als Ein-Klick-
= Unmittelbare Gut-Schlecht-Analysen Lésungen zur Verfigung zu stellen.

= Umfangreiche Reportfunktionen
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QC Software Customization
Anwendungsspezifische Anpassungen

Malgeschneidert auf lhre Messaufgaben N

Die TMS Software der TopMap Oberfldchenmesssysteme
bietet umfangreiche Mdéglichkeiten fiir Routinemessauf-
gaben sowie flr detaillierte Oberflachenanalysen. Sollten
dariiber hinaus weitere anwendungsspezifische Paramtrier-
oder Auswertungsmethoden erforderlich sein, ist Polytec
Ihr starker Partner bei der Anpassung und Einbindung von
Messtechnik in lhre Anlagen und Prozesse. Besprechen Sie
mit uns lhre individuellen Anforderungen.

Highlights:

= Auswertungen, Parameter und User Interface
anpassen an lhre Messaufgaben

= TopMap Oberfldchenmesstechnik optimal in
lhre Anlagen einbinden




Hightech fur Forschung und Industrie.
Vorreiter. Innovatoren. Perfektionisten.






