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Prozesskontrolle 

Gut Abschneiden mit Laserpräzision
Zuschnittsteuerung mit Laser Surface Velocimetern in der Rohrproduktion 

Durch die hochgenaue 

laser-basierte 

Geschwindigkeits-und 

Längenmessung mit Laser 

Surface Velocimetern (LSVs) 

werden weltweit in 

Rohrwalzwerken die Ferti-

gungskosten gesenkt und 

auch Qualitäts- und Produk-

tionssteigerungen erzielt.

Mueller Copper Tube, der größte eng-
lische Hersteller von Kupferrohren und Be-
treiber der modernsten und umwelt-
freundlichsten Produktionsanlage in Euro-
pa, nutzt seit vielen Jahren mehrere LSV 

den Wechsel zur 
berührungslosen 
Laservelocimetrie mit
einer Zuschnittge-
nauigkeit von 0,05%
konnte der Ausschuss ver-
ringert und damit die Ausbeute merklich 
erhöht werden, ein nicht unerheblicher 
wirtschaftlicher Vorteil angesichts der stei-
genden Kupferpreise. Weitere Einsparun-
gen ergeben sich dadurch, dass das LSV 
ein robustes Messsystem ohne bewegliche 
Teile ist und dadurch kaum noch Wartungs-
und Stillstandszeiten auftreten.

Das Borusan Mannesmann-Röhrenwerk in 
der Nähe von Bursa (Türkei) setzt das LSV 
Surface Velocimeter seit vielen Jahren ein 
und es ist beabsichtigt, sämtliche 
Produktionslinien mit diese
Systemen auszurüsten. Erdemir ist ein 
weiterer führender Rohrher-steller in der 
Türkei, der bereits mit LSVs arbeitet, 
und nach erfolgreichen Testläufen weitere 
Anlagen damit ausstattete. Hier wird das 
LSV in der Zuschnittsteuerung von 
Rohren mit großen Nenndurch-
messern eingesetzt.

Laser Surface Velocimeter für die Zu-
schnittsteuerung. Die früher einge-
setzten mechanischen Messwertgeber 
waren infolge von Schlupf und Verschleiß 
mit großen Messfehlern behaftet. Durch 

LSV-Installationen in den Röhrenwerken von Borusan 
Mannesmann und Borusan Izmit in der Türkei

Zwei der bei Mueller Copper Tube in Bilston (England) installierten 
optischen LSV-Sensoren für die Zuschnittsteuerung
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